Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

PFiloha je nedilnou soudisti
osvédceni o akreditaci ¢.: 695/2021 ze dne: 23. 12. 2021

SOMEX servis spol. s r.o.
Kalibracni laborator
Masarykova 11, 415 01 Teplice

CMC pro obor mérené veliciny: Délka
- .ure itv .. . . .r
i B e [t o i Priciphalirace | kabrtoihe| I
min  jedn. max jedn. postupu®
1 Uchylkoméry Piimé méfeni pristrojem pro kalibraci| KP 06-001
0Omm az 1 mm 0,6 um uchylkoméri
0mm az 12 mm 0.9 um
Omm az 100 mm (7L + 1,4) pm | PFimé méfeni délkomérem
2 Mikrometry tFmenové Porovnani s koncovymi mérkami a KP 15-002
Omm az 500 mm 2 um kalibry
Mikrometrické hlavice 0Omm az 50 mm 1.2 um | PFimé méfeni délkomérem
Mikrometry na dutiny dvoudotekové 3mm az 200 mm (1OL +2,7) pm | Porovnavani s krouzky
Mikrometry na dutiny tridotekové 3mm az 200 mm (10L +2.2) yum | Porovnavani s krouzky
Mikrometrické odpichy 25mm az 450 mm (7L + 1,9) um | PFimé méfeni délkomérem
Prodluzovaci nastavce pro PFim& méfeni délkomérem,
mikrometrické odpichy 0mm az 1000 mm (2L +0.8) pm | vyikomérem
3 Pasametry Omm az 150 mm I um Porovnavani s koncovymi mérkami | KP 06-003
Dutinoméry dvoudotekoveé se PFimé méfeni délkomérem, KP 06-004
stredicem 6mm az 500 mm 1,5 pm mikrometrickou hlavici
Dutinoméry dvoudotekové s rameny 3mm az 150 mm 13 um Porovnavani s krouzky
Dutinoméry vicedotekové a specidlni Porovnavani s krouzky, pfimé méfeni
3mm az 150 mm 44 um délkomérem
S5 | Hloubkoméry Omm az 1000 mm 18um Porovnavani s koncovymi mérkami | KP 06-005
6 | Tloustkomery Omm az 100 mm 3 um Porovnavani s koncovymi mérkami | KP 06-006
7 | Posuvna méfitka Porovnavani s koncovymi mérkami, | KP 06-007
Omm a7 1000 mm [’_‘,:r_n“:‘;;\\\ 18 um | krouzky, kalibry i
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P¥iloha je nedilnou soudasti
osvédéeni o akreditaci €.: 6095/2021 ze dne: 23. 12. 2021

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

SOMEX servis spol. s r.o.
Kalibraéni laboratof
Masarykova 11, 415 01 Teplice

S | ReSeveeiid/teiek | ETVORR__ Foveid] | Nttt principbalesce kst T
min  jedn. max  jedn. postupu?®
8 |Ocelové svinovaci metry Om az 3m 0,16 mm |Porovnavéani s ¢arkovym méfitkem KP 06-008
Om az S5m 0,28 mm
Om az 7m 0.39 mm
Om az 9m 0,53 mm
0Om az Il m 0,64 mm
Drevéné skladaci metry Om az 2m 0,25 mm
Mericska pasma Piimé méfeni na specidlni délkové
0Om az 10 m 0,37 mm | lavici
0Om az I5m 0,54 mm
Om az 20 m 0,72 mm
Om az 30 m 1,1 mm
Om az 50 m 1.8 mm
0Om az  100m 3.6 mm
Ocelova méfitka Omm az 2000 mm 0,1 mm
9% | Vyskoméry Omm az 400 mm 5,5 um | Porovnavani s koncovymi mérkami | KP 06-009
Omm az 700 mm 9.4 um
Omm az 1000 mm 13 pm
10 | Listkové sparoméry 0.0l mm az 2 mm I um Primé méfeni délkomérem KP 09-010
11 |Hladké valcové trny Imm az 250 mm (7L + 0,7) um | PFimé méfeni délkomérem KP 15-011
Hladké kuzelové trny 3mm az 90 mm (9.5L+11tg(a/2) + 1,8) um | Méfeni pfistrojem MasterScanner XP
Zavitové valcové trmy Meéreni délkomérem, pristrojem
Imm az 250 mm e~ (7L + 2.3) um | MasterScanner XP
Zavitové kuzelové trny 3mm az 90 mm //A\(Jm C{}jb&;l Itg(w2) + 2,2) um | Méfeni pristrojem MasterScanner XP
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Priloha je nedilnou souéasti

osvédieni o akreditaci €.: 695/2021 ze dne: 23.12. 2021

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

SOMEX servis spol. s r.o.

Kalibrac¢ni laborator
Masarykova 11,415 01 Teplice

Identifikace

PoF. Kalibrovand velidina / PFedmt Jmenovity rozsah Parametr(y) | NejniZsi uddvana roziifeni G : Praco-
Eislo! Kalibrace . . . méf. veliciny nejistota méieni® RIHOP kRibae kalll]raéni}llo visté
min  jedn. max jedn. postupu
12 |Hladké valcové krouzky 3mm az 250 mm (8L + 0.8) um | Porovnavaci méfeni délkomérem KP 15-012
Hladké kuzelové krouzky 3 mm 100 mm (10L+11tg(a/2) + 1,9) um | M&Feni pfistrojem MasterScanner XP
Zavitové valcové krouzky 3mm az 100 mm (10L +22) um
Zavitové kuzelové krouzky 3mm az 100 mm (10L+11tg(a/2) + 2,2) um
13 |Nastavné kalibry pro timenové Porovnavaci méfeni vySkomérem KP09-013
mikrometry 25mm az 100 mm 1.4 um
100 mm az 900 mm 1.8 um
14 | Valcové mérky, dratky pro méfeni Piimé mefeni délkomérem KP 10-014
Zavitu 0,05 mm az 20 mm 0,64 um
15 | T¥menové kalibry 10mm az 250 mm (8L + 0.8) um | Porovnavaci méfeni délkomérem KP 15-015
16 |Ploché kalibry 05mm az 250 mm (7L + 0,7) um | Piimé méfeni délkomérem KP 15-016
17 |Koncové merky 3. fadu Porovnavaci méfeni pristrojem KP 19-019
05mm az 100 mm (0,81, + 85) nm TESA UPC
5. fadu 100 mm az 500 mm (21 + 0,7) pum | Porovnavaci méfeni délkomérem
18 | Odchylka kolmosti / Uhelniky 90° Piimé méfeni vySkomérem a KP 15-018
(délka ramene do 1000 mm) 0Omm az 1 mm (5.5L + 2, 1)um | indukénim snimacem
Primost opémych ploch / Uhelniky
90° (délka ramene do 600 mm) 0mm az 1 mm (5,5L + 1,2) um

'V piipadg, ze laborator je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového gisla oznateny hvezdickou

¥ Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02:M soucasti CMC a je nejmizs| hodnotou prisludné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cea 95 %. Hodnoty nejistoty uvedene
bez jednotky jsou relativni viidi métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

{véetné viech zmcn).

Vysvétlivky a zkratky:
L méiena délka v metrech

ln Jjmenovita délka v milimetrech

U datovanych dekumentu identifikujicich kalibratni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentd identifikujicich kalibratni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu




Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

SOMEX servis spol. s r.o.
Kalibra¢ni laboratof
Masarykova 11, 415 01 Teplice

CMC pro obor méfené veliiny:
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P¥iloha je nedilnou souéasti
osvéddeni o akreditaci ¢.: 695/2021 ze dne: 23. 12. 2021

Pof. Kalibrovani veliéina / Jmenovity rozsah Parametr(y) méF. Nejnizii udivana e 2 Identifikace Praco-
I P i . % : li¢in roziiFena nejistota méreni? Peiscip kalibrace kalibraéniho postupu’ |  vité
tislo Predmét kalibrace min  jedn. max  jedn. veli€iny j postup
1 Uhloméry 0° az  360° 82" Porovnavani s ihlovymi mérkami KP 15-017

1

2

V pripadé, Ze laboratof je schopna provadét Kalibrace i mimo své stale prostory, jsou tyto kalibrace u poradového Cisla oznaceny hvézditkou
Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P 14 a EA-4/02:M soutasti CMC a je nejnizsi hodnotou piisludné nejistoty. Pokud reni uvedeno jinak, jeji pravd&podobnost pokryti je cea 95 %, Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni viiéi méfené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. P kalibraci mimo stalé prosiory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
U datovanych dokumentu identifikujicich kalibracni postupy se pouzivaji pouze tyto konkréini postupy. U nedatovanich dokumenti identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedenéhe postupu

(v&etné viech zmén).

Vysvétlivky a zkratky:

(43

celkovy thel kuzelu
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