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NARODNi AKREDITACNI ORGAN
SignataF EA MLA
éesk)" institut pro akreditaci, o.p.s.
Olsanska 54/3, 130 00 Praha 3

vydava

‘\\\\ NS

v souladu s § 16 zakona ¢. 22/1997 Sb.. o technickych pozadavcich na vyrobky, ve znéni pozdejsich predpisa

OSVEDCENI O AKREDITACI
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€. 695/2021

SOMEX servis spol. s r.o.
se sidlem Masarykova 11, 415 01 Teplice, 1C 49903411

pro kalibraéni laborator ¢. 2268
Kalibra¢ni laborator

Rozsah udélené akreditace:

Kalibrace méfidel v oboru délka a rovinny thel vymezené prilohou tohoto osvédéeni.

Toto osvédeni je dokladem o ud&leni akreditace na ziklad& posouzeni splnéni akreditagnich pozadavki podle

B

G

R

1

3

CSN EN ISO/IEC 17025:2018
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Subjekt posuzoviani shody je pri své Cinnosti opréavnén odkazovat se na toto osvédéeni v rozsahu udélené akreditace po dobu
jeii platnosti, pokud nebude akreditace pozastavena, a je povinen plnit stanovené akreditatni poZadavky v souladu
s pislusnymi pfedpisy vztahujicimi se k ¢innosti akreditovaného subjektu posuzovani shody.
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Udéleni akreditace je platné do 23. 12. 2026
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V Praze dne 23. 12. 2021

: Ing. Lukas Burda
itel odboru zkusebnich a kalibra¢nich laboratofi
Ceského institutu pro akreditaci, 0.p.s.
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 695/2021 ze dne: 23. 12. 2021

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

SOMEX servis spol. s r.o.
Kalibracni laborator
Masarykova 11, 415 01 Teplice

CMC pro obor mérené veliciny: Délka
. soct ., ity p— - ifi
o | e e e | bt prnciptatbrace [ kairatoio 7o
min  jedn. max jedn. postupu’®
1 Uchylkoméry PFimé méfeni pristrojem pro kalibraci| KP 06-001
0Omm az 1 mm 0.6 um tchylkomérti
0Omm az 12 mm 0,9 um
Omm az 100 mm (7L + 1,4) um | PFimé méfeni délkomérem
2 Mikrometry tfmenové Porovnani s koncovymi mérkami a KP 15-002
Omm az 500 mm 2 um kalibry
Mikrometrické hlavice 0Omm az 50 mm 1.2 um PFimé méreni délkomérem
Mikrometry na dutiny dvoudotekové 3mm az 200 mm (10L +2,7) um | Porovnavani s krouzky
Mikrometry na dutiny tridotekové 3mm az 200 mm (10L +2.2) pm | Porovnavani s krouzky
Mikrometrické odpichy 25mm az 450 mm (7L + 1,9) um | PFimé méfeni délkomérem
Prodluzovaci nastavce pro PFimé méfeni délkomérem,
mikrometrické odpichy Omm az 1000 mm (2L +0,8) pm | vySskomérem
3 Pasametry Omm az 150 mm I um Porovnavéni s koncovymi mérkami | KP 06-003
4 Dutinoméry dvoudotekové se PFimé méfeni délkomeérem, KP 06-004
stiedicem 6 mm az 500 mm 1,5 um mikrometrickou hlavici
Dutinoméry dvoudotekové s rameny 3mm az 150 mm 13 um Porovnavani s krouzky
Dutinoméry vicedotekové a specialni Porovnavani s krouzky, pfimé méfeni
3mm az 150 mm 4.4 um délkomérem
5  |Hloubkoméry Omm az 1000 mm 18um Porovnavani s koncovymi mérkami | KP 06-005
6  |Tloustkomery Omm az 100 mm 3 um Porovnavani s koncovymi mérkami | KP 06-006
7 | Posuvna méritka Porovnavani s koncovymi mérkami, | KP 06-007
Omm az 1000 mm G 18 um | krouzky, kalibry
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 695/2021 ze dne: 23. 12. 2021

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

SOMEX servis spol. s r.o.
Kalibraéni laboratof
Masarykova 11, 415 01 Teplice

: i ity o 7 Identifikace
D | SiSewinirmi | IS | Bemidl | blietadiag priviptabrace a7
min  jedn. max  jedn. postupu?
8 |Ocelové svinovaci metry Om az 3m 0,16 mm | Porovnavani s ¢arkovym méfitkem KP 06-008
Om az Sm 0,28 mm
Om az 7m 0,39 mm
Om az 9m 0,53 mm
Om az Il m 0,64 mm
Drevéné skladaci metry Om az 2m 0,25 mm
Méri¢ska pasma Pitimé mé&feni na specidlni délkové
0Om az 10m 0,37 mm | lavici
Om az I5m 0,54 mm
Om az 20 m 0,72 mm
Om az 30 m I, mm
Om az 50 m 1.8 mm
Om az 100 m 3.6 mm
Ocelova méfitka Omm az 2000 mm 0,1 mm
9% |Vyskoméry Omm az 400 mm 5,5 um  |Porovnavani s koncovymi mérkami | KP 06-009
Omm az 700 mm 9.4 um
Omm az 1000 mm 13 pm
10 | Listkové sparoméry 0,0l mm az 2 mm 1 um PFimé méfeni délkomérem KP 09-010
11 |Hladké valcové trny Imm az 250 mm (7L + 0,7) um | PFimé méfeni délkomérem KP 15-011
Hladké kuzelové trny 3mm az 90 mm (95L+1Itg(w?2) + 1,8) um | Méfeni piistrojem MasterScanner XP
Zavitove valcové trny Méfeni délkomérem, pristrojem
Imm az 250 mm et~ (7L +2,3) um | MasterScanner XP
Zavitoveé kuzelové trny 3mm az 90 mm / & Pro Qgﬁhﬂ ltg(w/2) + 2,2) um | Méfeni piistrojem MasterScanner XP
! -~ o ®
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PFiloha je nedilnou soucasti
osvédieni o akreditaci ¢.: 695/2021 ze dne: 23. 12. 2021

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

SOMEX servis spol. s r.o.
Kalibra¢ni laboratof
Masarykova 11, 415 01 Teplice

Pof. Kalibrovana velitina / PFedm &t Jmenovity rozsah Parametr(y) NejniZ3i udavana roziifens G . Identificace |5 .,
Sislo! kalibrace = . méF. velitiny nejistota m&Fenf? Rrincip knlibrace kalirainllo) Cni
min  jedn. max jedn. postupu?®
12 |Hladké valcoveé krouzky 3mm az 250 mm (8L + 0,8) um | Porovnavaci méfeni délkomérem KP 15-012
Hladké kuZelové krouzky 3mm az 100 mm (10L+11tg(a/2) + 1,9) um | Me&Feni pristrojem MasterScanner XP
Zavitové valcové krouzky 3mm az 100 mm (10L + 2.2) um
Zavitove kuzelové krouzky 3mm az 100 mm (10L+11tg(e/2) + 2.2) um
13 | Nastavné kalibry pro tfmenové Porovnavaci méfeni vysSkomérem KP 09-013
mikrometry 25mm  az 100 mm 1.4 um
100 mm az 900 mm 1.8 um
14 | Valcové mérky, dratky pro méfeni Primé méfeni délkomérem KP 10-014
zavitu 0,05 mm az 20 mm 0,64 pm
15 | Tfmenové kalibry I0mm az 250 mm (8L + 0,8) um | Porovnavaci méreni délkomérem KP 15-015
16 |Ploché kalibry 0.5mm az 250 mm (7L + 0,7) um [ PFimé méreni délkomérem KP 15-016
17 | Koncové merky 3. fadu Porovnavaci méfeni pristrojem KP 19-019
05mm az 100 mm (0,81, + 85) nm TESA UPC
5. fadu 100 mm az 500 mm (2L + 0,7) pum | Porovnavaci méreni délkomérem
18 | Odchylka kolmosti / Uhelniky 90° Piimé méfeni vySkomérem a KP 15-018
(délka ramene do 1000 mm) 0Omm az I mm (5,5L + 2,1) um | indukénim snimacem
Primost opémych ploch / Uhelniky
90° (délka ramene do 600 mm) 0Omm az I mm (5,5L + 1.2) um

V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace 1 mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového gisla oznateny hvézdickon

Rozsifena nejistota meéteni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02:M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfisludné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedene
bez jednotky jsou relativni vici métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentu identifikujicich kalibrani postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentu identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu
(véetné viech zmen).

Vysvétlivky a zkratky:

L méiena délka v metrech
Iy jmenovita délka v milimetrech




Priloha je nedilnou souéasti

osvéddeni o akreditaci ¢.: 695/2021 ze dne: 23. 12. 2021

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor méfené veliciny:

Rovinny thel

SOMEX servis spol. s r.o.
Kalibra¢ni laboratof
Masarykova 11, 415 01 Teplice

Pof. | Kalibrovani veli¢ina / Jmenovity rozsah Parametr(y) méf. Nejnizsi udavani Priscip kalibrace Identifikace Praco-
Lislo! Predmét kalibrace min jedn. max jedn. veliiny roziiFens nejistota méfeni? P kalibraéniho postupu’ visté
1 Uhloméry 0° az  360° 82" Porovnavani s thlovymi mérkami KP 15-017

1
2

V piipadé, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového Cisla oznaceny hvézdickou
Roz3ifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P 14 a EA-4/02:M soutasti CMC a je nejniz3i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud rneni uvedeno jinak. jeji pravd&podobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni viaéi mefené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
U datovanych dokumentu identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouZivaji pouze tyto konkréini postupy. UJ nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibragni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v&etné viech zmen).

Vysvétlivky a zkratky:

a

celkovy thel kuzelu
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